Производство извести в шахтных пересыпных печах постепенно сокращается из-за растущей  стоимости кокса и сортового короткопламенного каменного угля. Однако во всем мире работает большое число пересыпных печей, так как они являются наиболее эффективными для выработки извести высокого качества и углекислоты, необходимой в производстве кальцинированной соды и сахара [4, 6, 25]. В некоторых странах пересыпные печи не переводят на другой вид топлива, а продолжают использовать из-за их высокого теплового КПД, и только при расширении действующего производства извести или организации нового предприятия строят печи, работающие на газе или мазуте [45]. Например, в Польше, располагающей большими запасами прочных известняков и наличием доменного кокса, до сих пор успешно работают пересыпные печи производительностью от 80 до 225 т/сут. [26], основные показатели работы которых приведены в табл. 40.

Таблица 40. Шахтные пересыпные печи Польши

	Наименование
	Серия печи

	
	50-Т
	80-Р
	100-(А- D)
	300-Sw

	Диаметр шахты, м:

внутренний

наружный
	2,60

3,4
	2,70

3,42
	3,94

4,90
	4,20

5,60

	Полезная высота шахты, м
	12,00
	18,00
	19…21
	24,00

	Строительная высота шахты, м
	15,50
	21,50
	44,00
	48,00

	Поперечное сечение шахты, м2
	5,30
	5,70
	12,20
	13,80

	Полезный объем шахты, м3
	63,7
	103,0
	230…236
	330,0

	Производительность, т/сут.:

при обжиге камня фракции 50…110 мм
	65,0
	80,0
	160,0
	225,0

	при обжиге камня фракции 110…180 мм
	50,0
	65,0
	130,0
	180,0

	Расход условного топлива на 1 т извести с содержанием 85% СаО, кг
	164,0
	150,0
	136,0
	133,0

	Расход электроэнергии на 1 т извести, кВтхч
	6,0
	8,0
	8…10
	12,0

	Удельный съем извести, т/м2.сут.:

на фр. 50…110 мм
	12,3
	14,0
	13,1
	16,3

	на фр. 110…180 мм
	9,5
	11,4
	10,6
	13,0

	т/м3.сут.: на фр. 50…110 мм
	1,02
	0,72
	0,65
	0,62

	               на фр. 110…180 мм
	0,78
	0,63
	0,53
	0,55


Шахтная пересыпная печь серии 100-(А-D) мощностью 160/130 т/сут. (рис. 28). Шахта печи имеет цилиндрическую форму одного диаметра и футерована в зоне обжига огнеупорным кирпичом, соответствующим по характеристикам магнезитохромитовому марки МХСО. Печь оснащена скиповым загрузочным устройством. Выгрузочное устройство включает механизм выгрузки с электровибрационными каретками, керамический керн с металлическим дутьевым конусом и  бункер извести большой вместимости с футерованными стенками. Известь из бункера через затвор выгружается на пластинчатый конвейер.  Выпуск в шахтных пересыпных печах серий 80-Р, 100-(А-D) и 300-Sw мягкообожженной среднегасящейся извести активностью 90...94%, широко применяемой для производства ячеистого бетона,  при удельном расходе условного топлива соответственно 150, 136 и 133 кг получен в результате обеспечения печей фракционированным сырьем с размером кусков 50…110 мм и 110…180 мм, коксом с отношением размера кусков сырья и топлива (2…2,5): 1, весовой дозировкой приготовления шихты, увеличением полезной высоты шахты до 18…24 м, применением на всех печах ввода в зону охлаждения печи воздуха под давлением 5…8 кПа при помощи дутьевого конуса, оснащением печей приборами автоматического контроля основных параметров процесса обжига, включая анализ печных газов на содержание СО, Н2, О2, СО2.
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Рис. 28. Шахтная пересыпная печь производительностью 160/130 т/сут. (Польша):

1 – лебедка, 2, 3 – трубопровод, 4 – скиповой подъемник, 5 – механизм загрузки шихты, 6 – шахта, 7 – дутьевой конус, 8 – механизм выгрузки, 9 – бункер извести, 10 – затвор, 11 – конвейер пластинчатый, 12 – вентилятор.

Большие успехи  в разработке проектов и строительстве эффективных шахтных пересыпных печей производительностью 60…500 т/сут. в своей стране и за рубежом достигли такие фирмы Германии, как «Kosik»,  
«WISTRA», «Wärmestelle Steine und Erden GmbH» (печи системы «Seger», разработанные К. Бекенбахом), «Eberhardt» [3, 4, 25, 27, 28, 29].  

Шахтные пересыпные печи производительностью 60, 90 и 100 т/сут. много лет поставляются фирмой «WISTRA» для сахарной промышленности различных стран. На рис. 29 приведена шахтная печь фирмы «WISTRA» 
производительностью 100 т/сут. Шахта представляет собой стальной цилиндр диаметром 4,9 м, теплоизолированный кладкой из огнеупорных материалов. Диаметр шахты в свету – 3,6 м. Строительная высота шахты – 34,2 м, полезная – 19 м. Печь работает под давлением. Воздух подается вентилятором в дутьевой конус. Печные газы отбираются из шахты через два диаметрально расположенных отверстия и по трубопроводу поступают в установку для их мокрой очистки и охлаждения. 
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Рис. 29. Шахтная пересыпная печь производительностью 100 т/сут. фирмы «WISTRA»  (Германия):

1 – бункер изестняка, 2 – весовой дозатор, 3 – питатель электровибрационный, 4 – бункер шихты, 5 – поворотный стол, 6 – кюбельное загрузочное устройство, 7 – радиоизотопный уровнемер шихты, 8 – шахта, 9 – механизм выгрузки, 10, 12 – бункер извести, 11 – шлюзовой затвор.

