Основными составными узлами шахтной пересыпной печи являются узел подготовки шихты, загрузочное устройство, шахта, выгрузочное 
устройство.

1.1.1. Узел подготовки шихты. Подготовку шихты (смеси топлива и сырья) производят объемным или весовым дозированием сырья и топлива из соответствующих бункеров. Дозирование осуществляют при помощи лотковых качающихся или лотковых электровибрационных питателей. Современные печи оборудуют весовыми дозаторами.

 Узел автоматической весовой дозировки шихты с лотковыми кача-ющимися питателями (рис. 5) включает бункер сырья 7 и бункер топлива 13, течки 3, 6 и 14, лотковые качающиеся питатели (табл. 18) сырья 5 и топлива 15, рычажный измеритель массы 9, дозирующий бункер 11 с затвором 12 
и рычаги 1, 2, 4. 
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Рис.5. Автоматический весовой дозатор шихты

Дозатор шихты работает следующим образом. Известняк из бункера 7 по течке 6 лотковым рычажным питателем 5 подается в дозирующий бункер 11, который подвешен к бункерам 7 и 13 при помощи тросов 8 и тяг 10. По мере заполнения бункера известняком измеритель массы 9 приближается к равновесию, фиксируемому конечным выключателем. Как только масса известняка в бункере достигнет установленной величины, измерительная система выключает электродвигатель питателя 15, который из бункера 13 по течке 14 подает твердое топливо в дозирующий бункер 11. Когда общая масса шихты в бункере достигнет заданного значения, измеритель массы выключит питатель 15. При возвращении в нижнее положение ковш 16 скипового подъемника 17 нажимает на рычаг 1, который через рычаги 2 и 4 открывает затвор 12 дозирующего бункера, и материал по течке 3 ссыпается в ковш. При движении ковша вверх система рычагов 1, 2 и 4 под действием контргруза прочно закрывает затвор дозирующего бункера 12. Командный аппарат включает лотковый питатель 5, и цикл дозирования шихты повторяется. К моменту возвращения ковша в нижнее положение дозирующий бункер 11 вновь заполнен шихтой. Более плавное регулирование подачи кусковых и сыпучих материалов достигается применением электровибрационных питателей. Дозаторы такой конструкции работают на печах мощностью до 100 т извести в сутки.

Автоматический весовой дозатор типа ВАД-200-199 (2 ДИК-200) предназначен для дозирования известняка массой 1,4 т/м3 и кокса с насыпной массой 0,35…0,45 т/м3. Весы стационарные, неравноплечные. Материал подается в дозировочный бункер двумя подвесными электровибрационными питателями. Управление дозаторами электропневматическое дистанционное. Взвешивание известняка и кокса производится последовательно в одном бункере с одновременным выпуском дозы. Циферблатный указатель снабжен бесконтактными датчиками, что позволяет дистанционно включать необходимую дозу. Технические характеристики дозатора приведены в табл. 22.

Устройство весовое дозирующее типа 2ДИУ-1000 Опытного завода порционных автоматов разработано для использования на шахтных печах для выпуска извести. Устройство состоит из двух автоматических дозаторов дискретного действия: дозатора известняка и дозатора твердого топлива. Дозирующий бункер установлен на четырех тензометрических датчиках. Техническая характеристика дозатора приведена в табл. 22.

Таблица 22. Технические характеристики весовых дозаторов

	Показатели
	2ДИУ-1000
	Типа АДУП
	ВАД-200-199

(2ДИК-200)

	
	известняк
	топливо
	АВДИ-1200Ф
	АВДИ-425Ф
	

	Пределы взвешивания, кг:
	
	
	
	
	

	наименьший
	400
	25
	200
	80
	20

	наибольший
	1000
	100
	1200
	600
	200

	Допускаемая погрешность

дозирования, %
	2
	2
	3
	3
	2,5

	Цена деления указателя, кг
	5
	0,5
	2
	1
	-

	Время цикла дозирования, с
	60
	60
	45
	45
	70

	Давление воздуха, МПа
	-
	-
	0,6
	0,6
	0,6

	Объем дозировочного бункера, м3
	1,0
	0,25
	-
	-
	0,7


